
НАГРАЖДАЕТСЯ
ВЕРБИЦКАЯ АГНИЯ

ГБУ ДО СШОР 2 НЕВСКОГО РНА СПБ
ЗА        МЕСТО
ЗАНЯТОЕ В ТУРНИРЕ

ОТКРЫТЫЙ ЮНОШЕСКИЙ ТУРНИР ПО САМБО "ЗАЩИТНИК

ОТЕЧЕСТВА" - 1 ЭТАП

СРЕДИ  2010-2011

  59 КГ
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