
НАГРАЖДАЕТСЯ
ДЕМИН РОМАН

ГБУ ДО СШОР 2 НЕВСКОГО РНА СПБ
ЗА        МЕСТО
ЗАНЯТОЕ В ТУРНИРЕ

ОТКРЫТЫЙ ЮНОШЕСКИЙ ТУРНИР ПО САМБО "ЗАЩИТНИК

ОТЕЧЕСТВА" - 1 ЭТАП

СРЕДИ  2014-2015

 55 КГ

2

14 Февраля 2026 г.


